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HAM-LET Schlauche Schnelle Auswahlhilfe

Siehe Bestellinformationen auf Seite 462

Innendurchmesser in Inch (mm)

Schlauch-Serie 1/4(6.35) 3/8(9.53) 1/2(1270) 3/4(19.05) 1(25.40) 11/4 112 2 (50.80)
(31.75) (38.10)

1 1 1 1 1 1 1
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2B|ES/28|ES/e8|ES| e8| ES| 03| ES 23| ES 23| ES 28|ES
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V| >0 V0| >0 0 0n|>0|00n|>0|0n|>0| 00| >0(0n|l>0(0n|>0
Mo mMojloE| Mol MoK Dol E oA Do QE 0ol
o 2 70 70 43 43 43 28 14
SHF (6) (5) (5) 3) (3) (3) @ ()
Standard-Produkt fir den , 1800 45 1558 50 1186 55 898 80 718 90 645 100 531 110 449 130
allgemeinen Einsatz (124)  (114) (107) 127) (82)  (140) | (62)  (203) (50) | (229)| (44) | 254)  (37) (279) (31) (330)
T321, T316L
. . 2700 2336 1779 1347 1077 968 797 674
Siehe Seite 458
(Siehe Seite 458) 2 (186) (161) (123) (93) (74) (67) (55) (46)
o 500 250 45 180 70 190 95 110 115 100 120
(34) (17)  (114) (12) (178) (13) (241) (8) (292) (7) (305)
SHU 4 5000 2650 100 2500 110 1775 125 1450 130 1100 140
Ultrahochdruck (345) 45 (182) (254) (172) (279) (122) (318) (100) (330) (76) (356)
T321 & T316L » 6000 (114) 3600 100 3000 1.0 2600 125 2200 13.0 1675 140
(Siehe Seite 459) (414) (248) (254) (207) (279) (179) (318 (152) (330) (115) (356)
3| - _ _ ) 3000 140 _ ) _
(207) (356)
[TT]
SHV o 90 70 70 =
Vakuum-/verformbar (6) 5 (5) >
Verharrungsanwendung - - - - - - - - - - - - - <L
T321, T316L 4 900 800 665 —
(Siehe Seite 460) (62) (55) (46) o
(7]
70 43 43 43 28
SHE 0 (906) (e (5) 3) 3) ) @ "o
Besonders flexibel, , 1800 37 1558 40 1186 44 898 64 718 71 645 79 531 87 449 103
hochflexibel (124) (94) (107) (102) (82) (112) (62)  (163) (50) (180) (44) (201) (37) (@21 (31) (262)
M A IRk 2700 2336 1779 1347 1077 968 797 674
ieh ite 461
(Siehe Seite 461) 2 (186) (167) (123) (93) (74) (67) (55) (46)
SHH 4 4600 3800 2600 _ . _ _ _
:o_chtl:lfr.yck_ ek (317) =0 (262) 55 (179) 57
piratrormig Aochdruci - - - - -
T316L 2 5800 (127) 4000 (140) 3700 (145) _ _ _ _ _
(Siehe Seite 462) (400) (276) (255)
THT
PTFE Schlauch mit glatter Seele 4 3200 15 2500 15 2000 30 1000 82 1000 120 ) . : _ _
und Metallummantelung (221) (38) (172) (38) (138) (76) (69) (208) (69) (305)
(Siehe Seite 472)
THS
gTFf sgfl.lzuchbm't glattﬁr ;4 3250 15 2500 30 2000 30 1000 82 1000 120
Meeetael'l-l:rlnrt:lr::ltzﬁ:r?gu[giehe (224) (38) (172) (76) (138) (76) (69) (208) (69) (305)
Seite 473)
THC
PTFE ﬁ‘éhla'-'lc"' Mt ewchund 1 - - - . 1500 25 100 30 1000 55 700 60 525 75
Metallummantetarg (103) (64) (76) (76) (69) (140) (152) (152) (36) (191)
(Siehe Seite 474)
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Auswahl der Endanschliisse der HAM-LET Schlauche

Metallwellschlauch Serien SHF / SHU / SHV / SHE / SHH PTFE-Schlauch Serien THT / THS / THC
ID. Zoll (mm) 1.D. Zoll (mm)

/4 3/8 12 3/4
(6.35) F(953)  (12.70) | (19.05)

1
(25.40)

11/4
(31.75)

112
(38.10)

2
(50.80)

174 3/8 12 3/4 1 112 2
(6.35) | (953) | (1270) | (19.05) | (25.40) | (38.10) | (50.80)
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HAM-LET Schlauch-Endanschliisse Auswahl

Metallschlauche - Serien SHF / SHU / SHV / SHE / SHH PTFE Schlauche - Serien THT / THS / THC
1.D. Zoll (mm) 1.D. Zoll (mm)

va 38 12 | 34 1 P 112 2 v4 |38 12 | 34 1 1172 2
(635) | (853) | (1270) | (19.05) | (2540) | (3175) | (38.10) | (5080) | (635) | (953) (1270) | (19.05) | (2540) | (38:10) | (50.80)
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Jic 37°
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Aussen-
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JiIc 37°
Innen-
gewinde
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HAM-LET Metallschlauche

Allgemein

Die Metallschlauche von HAM-LET sind werkseitig
geschweil3te Edelstahl-Schlauchsysteme der hochsten
Qualitat, die mit dem Ziel hergestellt und geprift

werden, den Anforderungen und Verordnungen der
chemischen Industrie, Prozessindustrie, Ol- & Gasindustrie,
Stromerzeugung, Pumpen & Vakuum, Instrumentierung,
Gasforderung und Halbleiterherstellung sowie
Maschinenanlagen zu entsprechen.

Die Metallschlauche von HAM-LET stellen die beste
Losung fur den flexiblen Anschluss von gas- &
flussigkeitsfihrenden Leitungen dar, bei denen die
vibrierenden, sich bewegenden Teile und die Installationen
hohen Temperaturen, Chemikalien und aggressiven Medien,
hohen Driicken und vollem Vakuum ausgesetzt sind.

Eigenschaften

Schlauche aus Edelstahl

LET-LOK, ONE-LOK, HTC-Fittings, UH-Linien-Rohrverschraubungen, und viele mehr
ID-GroRen: 1/4" bis 2"

Druckraten: Vakuum bis 6.000 psi (414 bar), 4 bis 1 Sicherheitsfaktor
Betriebstemperaturen - 254°C bis zu 705°C

Hydro-geformter oder spiralnahtgeschwei3ter gewellter Innenschlauch

Maschinenummantelt (die Ummantelung ist direkt auf den

Innenschlauch gewoben)

Der maximale Betriebsdruck wird serienmaf3ig auf einem

Metallschild aufgedruckt

Hergestellt in Ubereinstimmung mit

= NAHAD - Spezifikationen fur gewellte
Metallwellschlauchsysteme

m DIN ISO 10380:3013 - Verrohrung - gewellte Metallschlauche
und Schlauchsysteme (ISO 10380:2012), fur bestimmte Artikel.

Metallwellschlauch-Herstellungsvorgang

Gewellte Schldauche

Zuerst wird ein dinnwandiger, hochqualitativer Edelstahl-Schlauch
speziell hergestellt. In einem zweiten Schritt wird der Schlauch

in Wellen gelegt, um ihn flexibel zu machen. Die Schlauchwellen
werden hydraulisch unter Einsatz eines einzigartigen Verfahrens
erzeugt, das ,Hydroformverfahren” genannt wird (dieses Verfahren
ersetzt die normalerweise benutzte mechanischen Methode).

Das Hydroformverfahren verteilt die an der Schlauchwand anliegenden
Spannungen gleichmaBig. Aufgrund dieser einzigartigen Methode kann
die Wandstarke beibehalten, die konzentrierte Restspannung reduziert
und die Kaltverfestigung minimiert werden, was zu einer verbesserten
Flexibilitat und verlangerten Lebensdauer fiihrt.

%A
S5

Das Hydroformverfahren ist ein sauberes Verfahren, das
Wasser benutzt, um den Schlauch zu verformen, wahrend
die meisten anderen Verfahren eine Schmierung erfordern.

Hydrogeformt
GleichmaBige Verteilung
der Spannung

Mechanisch geformt
Konzentrierte Spannungen

Es gibt zwei Wellenprofile

Spiralférmiges Profil
Eine durchgehende Welle,
die sich spiralformig um den
Schlauch dreht.

Ringférmiges Profil
Unabhangige Wellen,
gerade und parallel
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Schlauch

In einem dritten (optionalen Schritt) wird ein Edelstahl-Draht Gber

den Schlauch geflochten. Dadurch wird dem gewellten Schlauch

die Fahigkeit verliehen, héheren Driicken standzuhalten. Schlauche
kénnen einzeln umflochten

__"'!'!-_ (eine Umflechtungschicht)

oder doppelt umflochen (zwei

Umflechtungsschichten) werden,

um noch héheren Betriebsdriicke

widerstehen zu konnen.

Uberlegenheit bei der Umflechtung- die Umflechtung deckt einen
hohenr Prozentsatz des Schlauchs ab - der Schlauch besitzt den
hochsten Prozentsatz der Umflechtungsdeckung, was zu einer
verbesserten Lebenserwartung fiihrt und einen verbesserten
Schutz gegen Beschadigungen des Schlauchs bietet.
Maschinenumflochten - Die Umflechtung wird direkt auf den Schlauch
gewoben, wodurch sichergestellt wird, dass die Umflechtung eng

am Schlauch anliegt und der Schlauch sich nicht verformt oder

dreht. Maschinenumflochtene Schlauche bieten ausserdem ein
wiederholgenaues Leistungsverhalten und langere Lebenszyklen.

Montage

Die Kombination von

hochqualitativen Schlauchen

und hochqualitativen Fittings, in

Verbindung mit speziellen Schweif3-,

Hartlotungs-, Verbindungs- und

Fertigungsverfahren sowie

strengen Tests, garantiert, dass die

Metallwellschlauchsysteme sogar in

Anwendungen mit den extremsten

Bedingungen und in den anspruchsvollsten Industriezweigen ihre

Kompatibilitat, Intaktheit und Betriebsfahigkeit bewahren.

Der Standard-Montagevorgang sieht folgendermaf3en aus:

B Durchschneiden des Schlauchs und der Umflechtung in
einem Wellental.

B |nstallieren einer Ummantelungsmanschette an jedem Schlauchende.

®m Abschneiden Uberflussiger Ummantelungen.

® \erschweiBen des Schlauchs, der Ummantelung und der
Ummantelungsmanschette.

B Reinigung der Verschluss-SchweiBnahtflache

m Positionieren und Ausrichten eines Fittings auf der
Verschluss-SchweiBnahtflache.

m Befestigungs”-Verschweien des Fittings mit der
Verschluss-SchweiBnahtflache.

® Das montierte Schlauchsystem wird geprift, gereinigt,
markiert und, nach Bedarf, verpackt.




Uberlegungen beziiglich der Auswahl

des Metallwellschlauchs
Sie sollten bei der Auswahl eines flexiblen Metallwellschlauchs
folgende 5 Variablen in Betracht ziehen:

1. Temperatur

Wenn die Temperatur des Mediums oder der Umgebung
ansteigt, nimmt der Betriebsdruck des Schlauchs ab. Nachdem
Sie das Schlauchmaterial ausgewahlt haben, gehen Sie zur
Tabelle ,Betriebsdruck-Herabsetzungsfaktoren” und ordnen die
Legierung des Schlauchs und der Umflechtung der hochsten
Temperatur zu, der sie ausgesetzt sein werden (entweder
intern oder extern), um die korrekten Herabsetzungsfaktoren
zu erhalten. Multiplizieren Sie dann den maximalen
Betriebsdruck des Schlauchs mit dem hochsten Temperatur-
Herabsetzungsfaktor. Der maximale Betriebsdruck wird
serienmaBig auf dem Metallschild angegeben.

2. Dynamischer Druck

Pulsierende Driicke, DruckstoBe oder Explosionsdriicke,

wie sie von sich schnell 6ffnenden oder schlieBenden

Ventilen erzeugt werden konnen, kdnnen schwere

Beschadigungen am Schlauch verursachen. Wenn lhre

Anwendung Explosionsdricke mit sich bringt, setzen Sie den

angegebenen Betriebsdruck auf 1/6 seines Wertes herab.
Beispiel: 1/4" Schlauch - T316L Edelstahlschlauch und T304 Edelstahl
Umflechtung bei 500°F mit Explosionsdriicken:
Maximaler Katalog-Betriebsdruck: 1800 psi
Temperatur-Herabsetzungsfaktor bei 500°F = 0,86
Druckherabsetzungsfaktor = 1/6 des maximalen Betriebsdrucks
Tatsachlich zulassiger Betriebsdruck = 1800 PSI x 0,86 x 1/6 = 258 psi

3. Flexibilitat

Vergewissern Sie sich, dass der minimale Biegeradius des
Schlauchs kleiner ist als der benotigte Biegeradius.

GroBere Installationsradien reduzieren die Materialermidung
des Schlauchs und erhéhen so seine Haltbarkeit.

4. Chemische Kompatibilitat

Das Material, das Sie fur den Schlauch und die Ummantelung
auswahlen, muss mit dem Medium kompatibel sein, das
durch den Schlauch flie3t. Dies gilt auch fur die Umgebung,
in der der Schlauch installiert wird. Achten Sie darauf, dass
Sie die Temperatur und Konzentration der Chemikalie oder
Chemikalien kennen, wenn Sie die chemische Kompatibilitat
Uberprifen. Es gibt viele Wege, die chemische Kompatibilitat
zu bestatigen. Zwei der Industriestandards, die Sie hilfreich
finden konnten, sind der NACE (National Association of
Corrosion Engineers) und der Compass Korrosions-Leitfaden.

5. Zubehor
Optional verfugbare Zubehorteile umfassen Federschu,
Schutzabdeckungen, Isolierhillen und Panzerschutz.
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Reinigung & Verpackung

Der Hydroform-Herstellungsvorgang fuhrt zu einem sehr
sauberen Produkt.

Das Produkt kann bis zum Niveau CGA G-4.1
.sauerstoffrein” gereinigt und entfettet werden.

Eine Ultraschall-Reinigung flir pharmazeutische
Anwendungen ist erhaltlich. Jeder Schlauch wird in einem
Plastikbeutel verpackt, die Anschlisse werden mit einer
Kappe versehen.

Testen

Alle HAM-LET Schlauchsysteme werden Heliumlecktest
getestet auf eine maximale Leckrate von 2 x 107,

Ein Heliumlecktest auf eine maximale Leckrate von 2 x
10 ist erhaltlich.

Andere Tests wie ein hydrostatischer Test oder Stickstoff
/ Helium - Blasenlecktest sind ebenfalls erhaltlich.

Betriebsdruck-Herabsetzungsfaktor:

304 | 304L 316L | 321 | C276

100 100 100 100 100 100
100 100 100 100 100 100
100 100 100 100 100 100
100 100 100 100 100 100
094 0593 097 093 100 100
088 086 090 086 096 099

Temperatur in

082 081 085 081 091 093
081 079 084 079 089 090
080 077 082 077 087 088
078 075 081 075 086 086
076 074 080 074 084 084
075 072 079 072 084 083
073 071 078 071 083 082
072 069 077 069 081 081
069 067 077 067 081 080
061 065 073 065 070 068
049 062 062 061 055 055
039 053 049 052 041 047
030 038 037 038 032 036
024 028 028 028 025 029
021 021 021
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Allgemein Eigenschaften

= Umflochtenes, doppelt umflochtenes oder unumflochtenes
gewelltes Schlauchsystem

m Der Innenschlauch besteht aus 316L Edelstahl. Es ist auch ein
Innenschlauch aus 321 Edelstahl erhaltlich.

= Die Ummantelung besteht aus 304 Edelstahl. Es ist auch eine
Ummantelung aus 316 Edelstahl ist erhaltlich.

Die SHF - Schlauchserie fur den allgemeinen Einsatz
umfasst Schlauche fur industrielle Anwendungen zur
Beforderung von Gas- & Flussigkeiten oder korrosiven
Medien unter hohen Temperaturen und harten
Umgebungsbedingungen.

= Ringformige hydrogeformte Wellung
m Schlauch ID von 1/4" bis 2"
m Maximaler Druck 2700 psi (186 bar)
= Minimaler statischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 1,0 Zoll (25 mm)
. . = Minimaler dynamischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 4,5 Zoll (114 mm)
SHF Serie - Allgemeiner Einsatz s sroses ngebot an Anschlussen
Anzahl AuBen- Statischer Dynamischer Maximaler Berstdruck Gewicht Gewicht
Durchmesserj:CTai) & Durchmesser minimaler minimaler Betriebsdruck pro pro
mantel- Biegeradius Biegeradius FuB Meter
ungen
(Zoll) (#) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (psi) (bar) (Lbs) (kg)
0 041 104 90 6 n/a n/a 0.04 0.06
1 0.47 1.9 1.0 25 45 14 1800 124 7233 499 on 016
2 0.53 13.5 2700 186 95100 627 018 027
0 0.65 165 70 5 n/a n/a 010 015
1 071 18.0 12 30 5.0 127 1558 107 6230 430 0.20 0.30
2 0.77 19.6 2336 161 9345 644 030 0.45
0 0.77 19.6 70 5 n/a n/a on 0.16
1 0.83 211 15 28 55 140 1186 82 4743 327 0.22 033
2 0.89 226 1779 123 7115 491 033 049
0 0.96 24.4 57 4 n/a n/a 017 0.25
1 1.02 259 1.8 46 70 178 1205 83 4820 332 033 049
2 1.08 274 1808 125 7230 498 0.49 0.73
0 116 295 43 3 n/a n/a 0.19 0.28
1 1.22 31.0 21 53 8.0 203 898 62 3591 248 037 055
2 1.28 325 1347 93 5387 371 0.55 0.82
0 147 13 43 5} n/a n/a 0.26 039
1 153 38.9 2.7 69 9.0 229 718 50 2872 198 050 0.74
% 2 159 404 1077 74 4308 297 0.74 110
S 0 175 445 43 3 n/a n/a 029 043
H= o 1 1.83 46.5 31 79 10.0 254 645 44 2581 178 0.61 091
5:' 2 191 485 968 67 3872 267 0.93 138
8 0 2.08 52.8 28 2 n/a n/a 047 0.70
1 216 549 3.9 99 11.0 279 531 37 2125 147 0.85 126
2 2.24 56.9 797 55 3188 220 123 1.83
0 2.61 66.3 14 1 n/a n/a 0.59 0.88
1 2.69 683 5.1 130 13.0 330 449 31 1797 124 111 1.65
2 277 70.4 674 46 2696 186 1.63 243
Werkstoffe
Schlauch SS 316L / SS 321
Ummantelung SS 304 / SS 316
Anschliisse SS 316L
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Eigenschaften

Ummanteltes, doppelummanteltes oder nicht ummanteltes gewelltes Schlauchsystem
Der Innenschlauch besteht aus 321 Edelstahl, es sind auch Innenschlauche aus 316L Edelstahl erhaltlich.
Die Ummantelung besteht aus 304 Edelstahl, es sind auch Ummantelungen aus 316 Edelstahl erhaltlich.
Ringformige hydrogeformte Wellung

Schlauch ID 1/4", 3/4" bis zu 2"

Maximaler Druck 6000 psi (414 bar), 4 bis 1 Sicherheitsfaktor

Minimaler statischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 0,9 Zoll (23 mm)
Minimaler dynamischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 4,5 Zoll (114 mm)
GroRBes Angebot an Anschlissen

Allgemein

Die SHU - Serie der Ultra-
Hochdruckschlauche umfasst
ringformige, dickwandige, gewellte
Metallschlauche, die speziell fur Ultra-
Hochdruckanwendungen entwickelt
wurden.

Die SHU - Schlauche besitzen eine
herausragende Flexibilitat und bestehen
aus dickwandigem 321 Edelstahl.

SHU Serie - Ultrahochdruck

Arz;hl AuBen- St.a t.ischer Dyn_a[nischer Maximaler ZEsIchE Gewicht
Durchmesser {SluluEhig Durchmesser r_mmmal_er r_mnlmalfar Betriebsdruck ERetiine pro pro Meter
telungen Biegeradius Biegeradius FuB
(Zoll) ‘ (mm) ‘ (#) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (psi) (bar) (Lbs) (kg)
0 043 10.9 09 23 500 34 n/a n/a 015 0.22
1/4 6.35 1 0.56 141 15 38 45 114 5000 345 20000 1379 032 048
2 0.68 173 15 38 6000 414 24000 1655 0.49 0.73
0 115 29.2 25 64 45 114 250 17 n/a n/a 0.63 0.94
3/4 | 19.05 1 1.28 325 4.0 102 10.0 254 2650 183 10669 736 1.09 162
2 140 356 4.0 102 10.0 254 3600 248 14521 1001 158 235
0 1.45 36.8 325 83 7.0 178 180 12 n/a n/a 0.84 1.25
1 25.40 1 157 39.9 5.0 127 1.0 279 2500 172 10000 689 153 2.28
2 170 432 5.0 127 1.0 279 3000 207 12083 833 2.25 335
0 175 445 5.0 127 95 241 190 13 n/a n/a 132 196
11/4 | 3175 1 1.88 478 6.5 165 12.5 318 1775 122 7119 491 2.09 3an
2 2.00 50.8 6.5 165 125 318 2600 179 10400 717 2.88 4.29
3 213 541 7.0 178 14.0 356 3000 207 12082 833 37 552
0 211 53.6 6.0 152 15 292 110 8 n/a n/a 175 2.60
11/2 1 2.23 56.6 75 191 13.0 330 1450 100 5800 400 2.64 393
2 2.36 59.9 75 191 13.0 330 2200 152 8892 613 357 531
0 257 65.3 75 191 12.0 305 100 7 n/a n/a 2.04 3.04
2 1 2.70 68.6 9.0 229 14.0 356 1100 76 4415 304 323 4.81 w
2 2.82 716 9.0 229 14.0 356 1675 15 6710 463 4.45 6.62 =
S
Werkstoffe :5
=5
=
(7]
Schlauch SS 321/ SS 316L
Ummantelung SS 321
Anschliisse SS 316L
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Allgemein Eigenschaften

Die SHV - Serie der Vakuum- / verformbaren Schlauche = Ummanteltes oder nicht ummanteltes gewelltes Schlauchsystem
umfasst handverformbare Schlduche, die ihre Formung = Der Innenschlauch besteht aus 321 Edelstahl, es sind
beibehalten. Diese Schlauche werden gebogen und bleiben auch Innenschlauche aus 316L Edelstahl erhaltlich.

dann in dieser Stellung, wodurch eine spannungsfreie
Verbindung zwischen Rohrleitungssystemen garantiert wird.
Ein SHV - Schlauch kann zusammengedriickt oder gedehnt
werden, um in einen bestimmten Platz im System zu passen.

Die Ummantelung besteht aus 304 Edelstahl.
Ringformige hydrogeformte Wellung

Schlauch ID 1/4", 3/4", 1/2"

Maximaler Druck 900 psi (62 bar)

Minimaler statischer Biegeradius des ummantelten
Schlauchs 1,0 Zoll (25 mm)

m GroBBes Angebot an Anschlissen

SHV Serie - Vakuum / verformbar

(312 =L B8 Anzahl der AuBen- Statischer Dynamischer Maximaler Berstdruck Gewicht Gewicht
Durch- Umman- Durchmesser minimaler minimaler Betriebsdruck pro pro
messer telungen Biegeradius Biegeradius FuB Meter
(Zoll) (mm) (#) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (psi) (bar) (Lbs) (kg)
0 041 104 90 6 n/a n/a 0.04 0.06
1/4 10 25 n/a n/a
1 047 19 900 62 3600 248 on 016
0 0.65 16.5 70 5 n/a n/a 0.10 015
3/8 12 320 n/a n/a
1 071 18.0 800 55 3200 221 017 0.25
0 0.77 19.6 70 5 n/a n/a on 0.16
15 38 n/a n/a
1 0.83 211 665 46 2660 183 019 0.28
Werkstoffe
Schlauch SS 321 /SS 316L
Ummantelung SS 304
Anschliisse SS 316L
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Verformbare Schlauche
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Allgemein Eigenschaften

Die SHE - Serie der besonders flexiblen Schlauche = Ummanteltes, doppelummanteltes oder nicht ummanteltes
kombiniert die Druckeigenschaften der SHF - Serie mit gewelltes Schlauchsystem

einer verbesserten Flexibilitat fur kleinere und minimale m Der Innenschlauch besteht aus 316L Edelstahl, es sind auch
statische und dynamische Biegeradien. Innenschlauche aus 321 Edelstahl erhaltlich.

Die zusatzliche Flexibilitat wird durch eine dichtere = Die Ummantelung besteht aus 304 Edelstahl, es sind auch
Wellung erreicht, wahrend der Herstellungsvorgang und Ummantelungen aus 316 Edelstahl erhaltlich.

Ringformige hydrogeformte Wellung

Schlauch ID 1/4" bis zu 2"

Maximaler Druck 2700 psi (186 bar)

Minimaler statischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 0,9 Zoll (23 mm)
Minimaler dynamischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 3,7 Zoll (94 mm)
GroBBes Angebot an Anschlissen

die Materialspezifikationen unverandert bleiben.

SHE Serie - Besonders flexibel

Anzahl der Statischer Dynamischer . Gewicht .
Durchmesser JUulnkEhLS FUET minimaler minimaler Ma.xmaler Berstdruck pro Bl
telungen Durchmesser Biegeradius Biegeradius Betriebsdruck Fug Pro Meter
(Zoll) (mm) (#) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (psi) (bar) (Lbs) (kg)
0 042 10.7 90 6 n/a n/a 0.07 0.10
1/4 1 048 12.2 09 23 37 94 1800 124 7233 499 014 0.21
2 054 13.7 2700 186 9100 627 0.0 030
0 0.65 16.5 70 &) n/a n/a 015 0.22
3/8 1 0.71 18.0 1.0 25 4.0 102 1558 107 6230 430 0.25 037
2 0.77 19.6 2336 161 9345 644 0.36 054
0 0.77 19.6 70 5 n/a n/a 0.18 027
1 0.83 211 12 30 4.4 12 1186 82 4743 327 032 048
2 0.89 22.6 1779 123 7115 491 047 0.70
0 0.96 24.4 57 4 n/a n/a 019 0.28
1 1.02 25.9 14 36 5.6 142 1205 83 4820 332 037 0.55
2 1.08 274 1808 125 7230 498 054 0.80
0 116 295 43 3 n/a n/a 0.31 046
1 122 310 17 43 6.4 163 898 62 3591 248 053 0.79
2 1.28 325 1347 93 5387 371 074 110
0 147 373 43 3 n/a n/a 0.41 0.61
1 153 389 21 58 71 180 718 50 2872 198 0.76 113
2 1.63 414 1077 74 4308 297 111 1.65 w
0 175 445 43 3 n/a n/a 0.63 0.94 ==
.. 1 1.83 46.5 25 64 79 201 645 44 2581 178 1.00 149 g
2 191 485 968 67 3872 267 137 2.04 =3
0 2.08 52.8 28 2 n/a n/a 0.70 1.04 =5
1 216 549 31 79 8.7 221 531 37 2125 147 116 173 8
2 224 56.9 797 55 3188 220 1.63 243
0 2.61 66.3 14 1 n/a n/a 0.88 131
1 2.69 68.3 4 102 103 262 449 31 1797 124 144 214
2 2.77 704 674 46 2696 186 199 2.96
Werkstoffe
Schlauch SS 316L / SS 321
Umflechtung SS 304 / SS 316
Anschlisse SS 316L
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Allgemein

Die Hochdruckschlauche der SHH - Serie sind spiralformig
geschweilte, gewellte Edelstahl-Metallschlauche.

Die SHH - Schlauche kénnen extremen Driicken standhalten
und besitzen gleichzeitig eine hervorragende Flexibilitat. Der
spiralformig gewellte Innenschlauch ist selbstentleerend und
erzeugt nur minimale Turbulenzen.

SHH Serie - Hochdruck

Eigenschaften

Ummanteltes gewelltes Schlauchsystem

Der Innenschlauch besteht aus 316L Edelstahl, es sind auch
Innenschlduche aus 321 Edelstahl erhaltlich.

Die Ummantelung besteht aus 304 Edelstahl, es sind auch
Ummantelungen aus 316 Edelstahl erhaltlich.

Spiralformige, doppelwandige aufgeschweiBte Wellung

Schlauch ID 1/4", 3/8", 1/2"

Maximaler Druck 5800 psi (400 bar)

Minimaler statischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 1,1 Zoll (28 mm)
Minimaler dynamischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 5,0 Zoll (127 mm)
GroRBes Angebot an Anschlissen

Anzahl der Statischer Dynamischer . Gewicht .
AuBen- L L Maximaler Gewicht
Durchmesser fUunEL S minimaler minimaler 3 Berstdruck pro
Durchmesser . N 5 N Betriebsdruck pro Meter
telungen Biegeradius Biegeradius FuB
(Zoll) [mm)‘ (#) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (psi) (bar) (Lbs) kg)
1 0.52 13.2 4600 317 18400 1269 0.21 0.31
1/4 11 28 50 127
2 0.62 15.7 5800 400 23200 1600 032 048
1 0.70 17.8 3800 262 15200 1048 0.36 0.54
3/8 14 36 55 140
2 0.82 20.8 4000 276 16000 103 057 0.85
1 0.82 20.8 2600 179 10400 717 043 0.64
1/2 | 12.70 16 41 57 145
2 094 239 3700 255 14800 1020 0.69 1.03
Werkstoffe
Schlauch SS 316L
Umflechtung SS 304
Anschliisse SS 316L
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Auswahl & Installation der Metallwellschlauchsysteme

Wann sollte ein Metallwellschlauch
ausgewahlt werden

1. Extreme Temperaturen
Der Metallwellschlauch ist die beste Losung fir extreme
heiBe oder kalte Medien oder Umgebungstemperaturen

2. Chemische Vertraglichkeit
Edelstahlschlduche sind haufig besser geeignet fur Chemikalien
und aggressive Medien oder korrosive Umgebungen.

3. Bedenken beziiglich des Eindringens von Medium
Das Eindringen von Medium in die umgebende Atmosphare wird
am besten durch den Einsatz von Metallschlauchen verhindert.

4. Potenzial fiir katastrophale Ausfille
Der Einsatz von Metallschlauchen, bei denen bei einem
Versagen kleinere Locher oder Risse entstehen als bei
anderen Schlaucharten, kann den Effekt eines anderenfalls
moglicherweise katastrophalen Ausfalls reduzieren.

5. Brandsicherheit
Die Metallschlauche bleiben bis 705°C unversehrt.

6. Erreichen eines vollen Vakuums
Metallschlauche sind besser dazu in der Lage, ihre Form
unter vollem Vakuum aufrechtzuerhalten.

7. Flexibilitdt bei der Anschluss-Konfiguration
Fast jede Art von Fitting kann mit einem
Metallwellschlauch verbunden werden, um eine
perfekte Verbindung mit den meisten Rohrleitungs- und
Befestigungs-Systemen herzustellen.

Schlauchsystem

Sechskant-

Ummantelungs-
Schraube

Fitting / manschette

Anschluss

L*Bewegliche L'Einge;»]

| Gesamtlange
(OAL)

Gewinde-Toleranz

Wenn Sie die Gesamtlange (OAL) eines Schlauchsystems berechnen,

das an einem oder beiden Ende ein Rohrgewinde als Anschluss

besitzt, muss die Gewindeeinschraublange mit einbezogen werden.
Beispiel: Gemaf3 der unten aufgefihrten Tabelle muss bei einem
Schlauchsystem mit einem 1" Rohr mit Aussengewinde an einem
Ende der Gesamtlange 0,66" hinzugefligt werden, um die Lange
des Gewindes, in die der Schlauch wahrend der Installation
eingeschraubt wird, auszugleichen.

Nominale RohrgréBe

Zoll Va4 |38 | 12 | 34 1 11412 2

070

Gewinde-Toleranz 040 | 041 053 055 066 068 068 (18

Zoll (mm) - Abm."A" | (10) | (10) | (13) (14) @ (17) | (17) | (17)

A
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Erwagungen beziiglich der Lange
Um die korrekte Lange eines Schlauchsystems berechnen zu
kénnen, missen Sie:

1. sicherstellen, dass die Anlage ordnungsgemaf geplant ist
(siehe Do's and Don't's weiter unten)
B Ziehen Sie den Schlauch nicht zu fest an
B Biegen Sie den Schlauch nicht zu stark
® Dricken Sie den Schlauch nicht zusammen

2. die bewegliche Lange des Systems berechnen - die
bewegliche Lénge des Systems ist die Lange des aktiven
(flexiblen) Schlauchs in einem System, dies bedeutet, der
Schlauch zwischen den Ummantelungs-Manschetten (siehe
die Formeln zur Berechnung der beweglichen Lange fur eine
Reihe von Ublichen Schlauchinstallationen weiter unten).

3. Bei der Berechnung der Gesamtlénge entspricht die
Gesamtlange des Systems der beweglichen Lange plus der
Lange der Ummantelungs-Manschetten und Anschlussstiicke.
Achten Sie bei der Hinzufugung der Lange der
Anschlussstiicke darauf, dass bei den verschiedenen
Anschlussstick-Arten die Punkte, von denen gemessen
werden muss, variieren. Wenn Sie die Gesamtlange von
Systemen mit Gewindeverschraubungen berechnen,
vergessen Sie nicht die Lange des Gewindes zu
bertcksichtigen, die durch das Einschrauben in die
Gegenverbindung verloren geht (siehe Gewindetoleranz-
Tabelle weiter unten).

Klemmringverschraubungen werden bis zum
Ende der Verschraubung gemessen

Gewindeverschraubungen werden bis zum
Ende der Verschraubung gemessen

X

e[

JIC/SAE artige Verbindungen werden von dem
Sitz der Verschraubung aus gemessen

: X '

Flansche werden entweder von der
Flanschflache oder der Flache des Bundes,
falls einer eingesetzt wird, aus gemessen

X

Winkel- und andere Verschraubungen mit
einem Radius werden von der Mittellinie der
Verschraubung aus gemessen
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Auswahl & Installation der Metallwellschlauchsysteme

Berechnung der beweglichen Lange
Fiir folgende Formeln:

L Bewegliche Lange des Schlauchs (Zoll / mm)

T Laufweg (Zoll / mm)

S AuBendurchmesser des Schlauchs (siehe Produktdatenblatter weiter unten)

Vergewissern Sie sich, dass der installierte Radius groRer ist
als der fur den benotigten Arbeitsdruck fur den Schlauch
angegebene minimale Biegeradius.

Vergewissern Sie sich, dass die Mittellinie des Schlauchs
wahrend des Zykluses auf der gleichen Ebene bleibt, um zu
verhindern, dass sich das System verdreht.

U-férmige Schlaufe (A-Schlaufe) fiir konstanten Radius

2R

Formel: L = 4R + 1/2T

U-férmige Schlaufe (B-Schlaufe) fiir variablen Radius

2R

A
N
Vv
MY .
N | '
Y /] /
N s
/ / J
v
i
s
4
7,

Formel: L = 4R + 1.57T
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Seitlicher Versatz

]
S
‘ | AN

%

o
i lﬂh"««««l&i‘ f

| %}?(}}}Zf"‘zillll|llilll!l!|!"\‘ — T i
OSSR _———""""" _V _

Formel: L= \2ORx T , Lp = \M2-T2

Wenn die Versatzbewegung auf beiden Seiten der
Schlauchmittellinie auftritt, benutzen Sie in der

Formel den gesamten Laufweg

Hinweis 2:  Der Versatzabstand ,T" fiir konstante Biegungen sollte niemals
25% des Mittellinien-Biegungsradiuses tiberschreiten

Hinweis 1:

Winkelablenkung

e
8 o i
wl/llll// i

| USRS NNNINRNA Y
sl

Formel: L = 2S + (0/57.3)R

Vertikale Schlaufe mit Bewegung in zwei
Richtungen (Kombinationsschlaufe)

Formel: L = 4R + 1.57T1 + (T2/2)

\}D



Auswabhl & Installation von Metallwellschlauchsystemen

Medium-Durchflussgeschwindigkeit

Wenn in einem Metallwellschlauch beforderte Gase oder
Flissigkeiten bestimmte Grenzwerte Uberschreiten, konnen
Resonanzschwingungen auftreten. Eine Resonanz kann sehr schnell
ein Versagen des Systems auslosen. In Anwendungen, bei denen die
Produktgeschwindigkeiten die in der folgenden Tabelle aufgefiihrten
Grenzwerte Uberschreiten, sollte die Gestaltung des Systems

angepasst werd

en:

1. Hinzuflgung eines verzahnten Metallwellschlauchliners
2. Erhchung der ID des gewellten Schlauchs
3. Kombination der beiden

Geschwindigkeit in Metallwellschlauchen

Installations-
Konfiguration

Maximale Produktgeschwindigkeit
FuB / Sekunde (Meter / Sekunde)

Nicht ummantelt Ummantelt
Trockenes Gas = Flussigkeit = Trockenes Gas = Flussigkeit
Gerader Verlauf 100 (30) 50 (15) 150 (46) 75 (23)
45 Grad Biegung 75 (23) 40 (12) 115 (35) 60 (18)
90 Grad Biegung 50 (15) 25 (8) 75 (23) 40 (12)
180 Grad Biegung 25 (8) 12 (4) 38 (12) 19 (6)
Druckabfall

Ein Druckabfall in einem Rohrleitungssystem gibt dem
Systemdesigner haufig Anlass zur Sorge. Im Vergleich mit

steifen Rohren gibt es in gewellten Metallschlauchen immer

einen groBeren Druckabfall. Die folgenden Diagramme stellen

ein Hilfsmittel bei der Schatzung des Druckabfalls in gewellten
Schlauchen, die Wasser und Luft befordern, dar. Die abgeleiteten
Werte sind Richtwerte und beziehen sich ausschlieBlich auf
geradlinige Installationen. Biegungen und Verschraubungen konnen

den Druckabfall

verstarken.

Druckabfall-Diagramm fiir Wasser

Druckabfall-Diagramm fiir Luft

10

8 %.
A y NG
/ GE
! //'/ ; 7 sh"%
= V.0V AN AN Gy
S /S y A o =T
T ¢/ 1/ / 1/ VEZN L5
g o/ / / / // , g a
5 =
b 2// 7 / / / /// / AV qE
= w LA/ // //;// =0
w gl / / VAW AR &V AV 4 / [
2 &/ VAW AV AN IV /Y AW / Sa
< 4 // / [/ // // / /l <8
=} 3.
E AL, iz
i /// /.5’49//:/
’ 2 4 6 8 2 4 68 2 4 68 2 4 68
10 100 1000 10000

Flussigkeitsgeschwindigkeit (Gallonen pro Minute) Wasser bei 70° F.
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0.001

Schlauch ID
Ya" 3" RN B/t 1 et e 2Meva" 3 4% 5 6"
YN8 0 AT Vi,
/ / [/ / / / [/ /
VANV iR OAV A WA
/1111
AV VARV BN AT,
/ yAWANW A ARV VAV AN, yARY W A
/[ / ,/ // / /V // / // // //
/ 1/ / / / / / / / / /
VNI aIsiviai
2 4 68 2 4 68 2 4 68 2 4 68 ‘ 8
10 100 1000 10000

KubikfuB pro Minute freier Luft bei 60° F.
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Auswahl & Installation von Metallwellschlauchsystemen

Vibration

Folgendes Diagramm stellt eine reprasentative Richtlinie dar
und dient ausschlieBlich zu Abschatzungszwecken.

Sollten Sie Fragen haben oder lhre Anwendung sich in der
Nahe des Bereichs ,Riickfrage beim Werk" befinden, wenden
Sie sich bitte an Ihren HAM-LET Vertreter vor Ort.

100
90
— 80 Riickfrage beim Werk*
z
[}
S 70
c
=1
x 60
[}
n
© 50
a
§ 40
~
>
N 30
20 Normale Vibration
10
0 .020 .039 | .059 .079 157 .236 .314 |.472
(0.5) (1.0) | (1.5) | (2.0) (4.0) (6.0) | (8.0)(12.0)
.029 .049 0.69 .18 197 276 .399
(0.7) (12) (.7 (3.0) (5.0) (70) (10.)

Amplitude Zoll (mm)

Wenn Sie ein Schlauchsystem in einer Vibrationsanwendung
installieren, vergewissern Sie sich, es so zu installieren, dass
die Schlauchaxis senkrecht zur Vibrationsrichtung steht.

460 HAM-LET SCHLAUCHE

Wenn Vibrationen in mehr als einer Richtung vorliegen,
installieren Sie entweder eine langere 90° Schlauchbiegung
oder ein ,Dog Leg" - System.




Auswahl & Installation von Metallwellschlauchsystemen

Do’'s und Don’t’'s der Installation
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Metallwellschlauche - Bestellinformationen
OPTIONAL

s H F 1 04, - LK1/4 TS6mM, - 123.4, - .

Gesamtlange

H

Konfiguration (OAL) Optionen
e Ultrah Zentimeter
5 raho-
n ung 276 n her Druc m 3/8 .
Vakuum /
'/ verform- 1/2
bar
Be-
sonders 3/4
flexibel
Hoch- 1
druck
B
B -
E 2
Konfiguration
Umman- Anzahl der &
Konfiguration Ir\zlloaT;rial telungs- Ummante- EndgréBe
Material lungen Zoll
_ )¢ LET-LOK®
0 S16L 0 1/4,3/8,1/2
1 316L 304 1 CorE R
2 316L 304 2 Rohrstutzen 3/4.1
3 321 _ ) 11/4,11/2
4 321 304 1 Rohrstutzen 2
5 321 304 2 vormontiert -
6 316L 316 1 HTC Innen-
7 316L 316 2 gewinde, drehbar  6M. 8M,
8 321 316 1 HTC- Aussen- 10M, 12M,
9 321 316 2 m gewinde, drehbar 16M, 25M,
o B = 0 Innengewinde 38M
1 321 321 1 ﬂ NPT Rohr
2 321 321 2
3 316L - 0 m Aussengewinde,
4 316L 321 1 NPT Rohr
5 316L 321 2 H Innengewinde
0 321 - 0 BSP-P
1 321 304 1 T—
2 316L - 0] gewinde BSP-P
3 316L 304 1 SchweiB- Warnung!
0 316L - 0 stutzen Die Designer und Benutzer des Systems sind
1 316L 304 1 alleine dafur verantwortlich, die fur Ihre speziellen
2 316L 304 2 /.| ONE-LOK® Anwendungen geeigneten Produkte auszuwahlen
3 321 - 0 : und fur ihre sichere und problemlose Installation,
E 4 321 304 1 m UH-Leitung Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben
5 321 304 2 (nur Vakuum) zur Anwendung, Materialkompatibilitaten
6 316L 316 1 37° Bordel, undProdukteinstufungen mussen fur jedes
7 316L 316 2 Innengewinde ausgewahlte Produkt beachtet werden. Eine
) 329 316 1 o unsachgemafe Auswahl, Installation oder Benutzung
) 221 316 2 m 37° Bordel, der Produkte kann zu Schaden am Produkt oder
Aussengewinde Verletzungen fihren.
0 316 - 0
H 1 316 304 1
2 316 304 2
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Metallwellschlauche - Optionen

Kennzeichnung

:_natrslrer;‘leen feeE AdeCkung

Heliumleck- n Sauerstoffanwendun; Llner ﬂ Federschutz ATAEED . Papleretlkett An einem Ende
n test 1x10° = zertifiziert
. H Schutzabdeckung m Metalletikett() “ Beide Enden
v Hydraulisch-
er Test n Isolierhille n Plastiketikett
u Panzerung

Interlock-Knick-
schutz (1) Metalletikett an einem Ende mit max. zul. Arbeitsdruck--Markier-

ung - wird serienmaBig geliefert (es ist nicht notig, diese Option
zu markieren, um dieses Etikett zu erhalten)

Federschutz

Eine mechanische Schutzvorrichtung kann am Schlauchsystem angebracht werden.
Diese Art der Schutzvorrichtung besteht aus einer Metallfeder,

die hinter der Verschraubung angebracht wird.

Schutzabdeckung
Fur einen leichteren Schutz des gewellten Schlauchs und der Umflechtung
kénnen Schoner am Schlauch angebracht werden.

Isolierhille

Eine Hochtemperatur-Isolierung der Schlauch-Aussenseite kann durch Hinzufiigen einer isolierenden
Schutzhiille erzielt werden. Die Hiille besteht aus einer geflochtenen Glasfaserisolierung,
Uberzogen und impragniert mit Silikonkautschuk, die dann ber den gewellten Schlauch gezogen
und abgedichtet wird. Die Isolierhiille kann auch dazu benutzt werden, die Ubertragung von
Umgebungswarme an das Medium zu verhindern und den Warmeverlust des Mediums zu reduzieren.

Etikettierung

Kunden- oder Systeminformationen kénnen mit Hilfe von Karton-, Plastik- und
Metalletiketten am System angebracht oder permanent in die Umflechtungsmanschetten
eingraviert werden. Etiketten oder Gravierungen kénnen entweder an einem oder beiden
Schlauchenden angebracht werden.

Zertifizierungen
—_— Materialien, Standardkonformitat und Testurkunden sind erhaltlich. Andere Kunden-
spezifische Zertifikate sind auf Anfrage erhaltlich.

i 1)
[ =i

Bﬂﬂ‘wﬁu %
ey
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HAM-LET PTFE Schlauche

Allgemein

Der mit Edelstahl ummantelten PTFE Schlauch stellt die
ideale Losung flur permanente oder temporare Verbindungen
von Gas- oder Flussigkeitsleitungen dar. Er erleichtet

die Verarbeitung sowie das Verbinden / Trennen und die
Reinigung. Zu den Eigenschaften dieses Schlauchs, die ihn
zu der bevorzugten Losung fur viele Anwendungen macht,
gehoren unter anderem variable Lange, hohe Flexibilitat,
hohe Driicke und breite chemische Kompatibilitat.

Die HAM-LET PTFE Schlauche sind erhaltlich mit

glattem, spiralformigem oder leitfahigem Kohlenstoff-
beschichtetem Innenschlauch mit Edelstahlummantelung
oder Edelstahlummantelung mit Silikonltberzug.

Wo kann ein PTFE-Schlauch eingesetzt werden?

Fast Gberall! Er kann hohe Driicke bewaltigen, halt
Hundertausenden von Flex-Zyklen stand, wird nicht von
Wetter oder Alter beeinflusst und befordert fast jedes
Medium. PTFE ist nicht haftend und temperaturbestandig.
Der Anzahl der Wasserdampfreinigungs-/
Sterilisierungszyklen ist keine Grenze gesetzt.

Es gibt kein Material mit einer breiteren chemischen
Kompatibilitat als PTFE. Die einzige bekannte Klasse
chemischer Stoffe, die PTFE angreifen, sind geschmolzene
Alkalimetalle wie Natrium, Lithium und Kalium. Halogenierte
Chemikalien wie Fluorgas oder Chlortrifluorid werden nicht
empfohlen, da bestimmte Halogenverbindungen wie Freon
die PTFE-Rohrleitungen durchdringen (diffundieren) konnen.

Chemische Kompatibilitat:

PTFE besitzt eines der hochsten Niveaus an chemischer
Kompatibilitat. Im folgenden finden Sie eine Liste an
Materialien, die eine nahere Erorterung bedurfen:

Die folgenden Materialien sind nicht fiir den
Einsatz mit PTFE-Schlauchen empfohlen:

m Elementares Natrium

m Elementares Kalium

m Elementares Lithium

Die unten aufgefiihrten Materialien sind nur
dann bedenklich, wenn sie in Verbindung mit
hohen Temperaturen und Driicken und/oder
einer Kombination der beiden beférdert werden:
m Fluor (F2)

m Chlortrifluorid (CIF3)

m Boran (B2H6) (nur bei 400°F bis 500°F)

m Jod-Pentafluorid

m Sauerstoff-Difluorid

m Chlor-Difluorid

m 80%iges und hoheres Natriumhydroxid

m Brom (B2H6) - nur bei 400°F bis 500°F

m Aluminiumchlorid (bei erhéhten Temperaturen)

® Ammonium (NH3)

m Aluminium (R-NH2) - bei erhéhten Temperaturen

m Imine (R-NH)

m 70%ige Salpetersaure

m 80%iges Natriumhydroxid
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Eigenschaften

m PTFE Innenschlauch mit Edelstahl-Ummantelung und Anschlissen

m Nicht-verunreinigend, nicht-aufsaugend, hat keinen Einfluss auf Geschmack oder Geruch
m Alterungsbestandige & nicht haftende Oberflache

m Einfach zu reinigen, leicht zu entleeren

m Echter ID, niedrige Reibung

m LET-LOK, ONE-LOK, NPT mit Aussen- und Innengewinde, Mini-Sanitarflansch
m ID-GroRen: 1/4" bis 2"

m Maximaler Druck 3250 psi (224 bar), Sicherheitsfaktor 1 bis 4.

m Betriebstemperatur: - 73° bis + 232°C

m Verpackt und validiert fr hohe Reinheit:

1. Zugelassen gemaf US Pharmacopoeia Klasse VI

2. FDA zugelassen (Lebensmittel- und Arzneimittelbehorde) 21CFR177,1550

3. Uberschreitet Sanitarstandards 3A
4. US.D.A zugelassen

Voller Innendurchmesser:

m Nicht RohrgroRe!

m 1/4" ist 0,250 (1/4") Innendurchmesser - nicht 0,187 (3/16")
Id und1/2 ist 0,500 (1/2") nicht 0,406 (13/32")

m Der HAM-LET Schlauch besitzt die hochste
Durchflussrate je GroBe aufgrund seines groRen Rohrs,
das die Herstellung der Fittings mit einem groRBeren
Innendurchmesser ermoglicht, einem Durchmesser, der
demjenigen der angeschlossenen Rohrleitung entspricht.

Das Ergebnis ist ein minimaler oder nicht bestehender
Druckabfall aufgrund von MaRBabweichungen. Die innere
Oberflache der Verschraubung kann ohne Abstufungen
hergestellt werden, an denen Korrosion entsteht, sich
Bakterien festsetzen und der Durchfluss gestort wird.
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Abmessungen der Anschliisse
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i
H (SechskantgroBe) # H (SechskantgréBe) # H (SechskantgroBe) H (Sechskantgrof3e)
T [ETTT< B Minimaler DurchfluBB- T A An C Cn H
groBe querschnitt Durchmesser Lange Lange Lange Lange Sechskant-GroBe
zoll zoll zoll zoll zoll zoll zoll zoll
1/4 0190 1/4 148 170 173 170 0.562
3/8 0.280 3/8 178 2.00 2.08 2.00 0.687
1/2 0.375 1/2 2.07 2.53 248 253 0.875
3/4 0.630 3/4 250 3.04 2.81 3.04 1125
1 0.860 1 275 3.28 2.96 328 1375
H (Sechskantgroie) H (SechskantgroBe)

© I L (bewegliche Lange) | CN

Gesamtlange
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Allgemein Eigenschaften
Schlauche mit glattem PTFE-Innenschlauch fir den Rohr ID 1/4" bis 1"

allgemeinen Einsatz Druckraten Vakuum bis 3200 psi (240 bar)
Minimaler Biegeradius 1,5 Zoll (38,1 mm)
Leitende Innenverkleidung erhaltlich

THT Serie - Schlauch mit glattem PTFE-Innenschlauch und SS-Ummantelung

Innen- Maximaler Dynamischer mini- Aussendurchmesser Berstdruck Gewicht Gewicht
Durch- Betriebsdruck maler Biegeradius pro pro
messer FuB Meter

(Zoll) (mm) (psi) (bar) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (Lbs) (kg)
3200 221 15 38 0.41 104 12,800 883 01 015
2500 172 2.0 5l 053 {515} 10,000 689 0.12 0.18
2000 138 3.0 76 0.67 17.0 8,000 552 0.16 0.24
1000 69 8.2 208 0.87 221 4500 310 0.22 033
1000 69 12.0 305 119 30.2 4000 276 0.51 0.76

Werkstoffe
O [
Schlauch PTFE
Ummantelung SS 304
Anschliisse SS 316L
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Allgemein Eigenschaften

Spezielles Design fir pharmazeutische Anwendungen, = Rohr ID 1/4" bis 1"

Lebensmittel- & Getrankeanwendungen sowie biotechnische = Druckraten Vakuum bis 3250 psi (224 bar)
Anwendungen. Der Silikontberzug schitzt die Ummantelung
vor Partikeln oder anderen externen Verschmutzungen und
hohen Temperaturen.

= Minimaler Biegeradius 15 Inch (38,1 mm)

THS Serie - Schlauch mit Silikon-Uberzogenem, glattem PTFE-Innen-
schlauch und SS-Ummantelung

Innen- Anzahl der Maximaler Dynamischer mini- Aussendurchmesser Berstdruck Gewicht = Gewicht
Durch- Umman- Betriebsdruck maler Biegeradius pro pro
messer telungen FuB Meter
(Zoll) (mm) (#) (psi) (bar) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (Lbs) kg)
m 1 3250 224 15 38 049 124 13000 896 013 019
3/8 1 2500 172 20 51 061 155 10,000 689 015 022
1 2000 138 30 76 76 193 8,000 552 018 027
1 1000 69 82 208 087 221 4500 310 034 051
1 1000 69 120 305 119 302 4000 276 057 085

Werkstoffe

Ummantelung - SS304

Aussere Umhdillung - Silikon Schlauch PTFE

Anschluss - SS5316 Ummantelung SS 304
Aussere Umhiillung Silicon
Anschliisse SS 316L
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Allgemein Eigenschaften
Gewellter PTFE-Innenschlauch fiir zusatzliche = Rohr ID 1/2" bis zu 2"
Flexibilitat mit groBeren IDs. Vollstandig
entwasserbarer Schlauch. Widersteht hohen
Driicken und hohen Temperaturen trotz niedrigerem
Profil.

m Druckraten Vakuum bis zu 1500 psi (103 bar)
= Minimaler Biegeradius 2,5 Inch (63,5 mm)

THC Serie - Schlauch mit gewelltem PTFE-Innenschlauch und SS-Ummantelung

Innen- Anzahl der Maximaler Dynamischer mini- Aussendurchmesser Berstdruck Gewicht = Gewicht
Durch- Umman- Betriebsdruck maler Biegeradius pro pro
messer tel-ungen FuB Meter
(#) (psi) (bar) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (Lbs) (kg)
1 1500 103 25 64 0.76 19.3 6000 414 019 0.28
1 1100 76 3.0 76 1.00 25.4 4400 303 027 0.40
1 1000 69 55 140 132 335 4000 276 0.39 0.58
1 700 48 6.0 152 2.03 51.6 2800 193 0.75 112
1 525 36 75 191 246 62.5 2100 145 0.89 132
Werkstoffe
Schlauch PTFE
Ummantelung SS 304
Anschlisse SS 316L
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PTFE Schlauche - Bestellinformationen
OPTIONAL
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Anschluss 1 | Anschluss 2

H

Glatter PTFE-

Zoll

. PTFE n Schlauch [ e 1/4
- 0048 | Zentimeter
Silikon- 2/8
Uberzug Endgrﬁﬁe XXXM Meter

Gewellter PTFE-
Innenschlauch

12 LET-LOK® Zoll
1/4, 3/8, 1/2,

Rohrstutzen 3/4,1
11/4,11/2

Rohrstutzen 2
vormontiert Mm

-

-
=
=
n

ny

Innengewinde 10M, 12M,
NPT 16M, 25M,

w
~
N

Mini-Sanitar-
flansch

ONE-LOK®

Aussen-
gewinde NPT 6M, 8M,

Siehe Einzelheiten auf Seite 463

Helium- Leitende H Federschutz n Test Papier-Etikett m An einem Ende
Lecktest Kohlenstoff-
beschichtung n lsoierhille |- Einhatting21 |1 Metall-Etikett || Beide Enden
| PlsticEtkett |

Warnung

Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine daftr verantwortlich,
die fur Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwahlen

und fur ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu
sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitaten undProduk-
teinstufungen mussen fur jedes ausgewahlte Produkt beachtet werden. Eine
unsachgemafRe Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu

Schaden am Produkt oder Verletzungen fuhren. HAM-LET Schiduche, Rev.02, Februar 2015
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Kompensatoren
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Eine groBe Auswahl an malgeschneiderten Kompensatoren sind

fur verschiedene GroRBen, Designs und Materialien erhaltlich. Diese
Kompensatoren wurden dank unseres Expertenteams und mit Hilfe
unserer bewahrten Herstellungsmethoden, die strengsten Prifun-

gen und Qualitatskontrolltests unterzogen, speziell auf die Anfor-
derungen lhres System zugeschnitten.

Wenden Sie sich an Ihren HAM-LET Ansprechpartner vor Ort fir weitere
Informationen.
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